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CE-Prohlaseni o shodé
Vyrobek: VyFezavaci lupinkova pila

JSS-16
Typové €islo: 10000808M

Znacka: JET

Vyrobce:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Na vlastni zodpovédnost Timto prohlasujeme, Ze tento produkt vyhovujenasledujicim pfedpistim:

* 2006/42/EC Machinery Directive

* 2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility)

* 2006/95/EC Low Voltage Directive

* 2002/95/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Konstruovano ve shodé s:
**EN 61029-1, EN ISO 12100-1, EN ISO 12100-2, EN ISO 13857, EN 349, EN 953,
EN ISO 11202, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN ISO 14121-1

Technickou dokumentaci zpracoval:
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

(o0 L

2010-08-20 Carl Muller, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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CZ - Cesky

Navod k obsluze (pfeklad puvodniho navodu)

Vazeny zékazniku,

Mnohokrat dékujeme za duvéru, kterou jste nam prokazali pfi nakupu nového stroje JET. Tato pFirucka byla pfipravena pro majitele
a uzivatele JET JSS-16 Vyirezavaci lupinkové pily pro bezpec€nost pfi instalaci, provozu a udrzbé. Prosime prectéte si peclivé a
podrobné informace obsazené v tomto navodu k obsluze a privodnich dokladd. Stroj JET pouzivejte dle tohoto navodu a instrukci a
ziskate tak jeho maximalni zivostnost a vykon. Dodrzujte bezpecnost prace.

Pfejeme Vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem JET.

Obsah
1. Prohlaseni o shodé
2. JET Zaruka a Zarucni servis

3. Bezpecnost

Pouceni

Obecné bezpecnostni pokyny
Rizika

4. Specifikace stroje
Technicka data
Hlu¢nost

Rozsah dodavky
Popis stroje

5. Pfeprava a uvedeni do chodu
Preprava a vylozeni

Montaz

PFipojeni odsavani

Elektricka pripojka

Uvedeni do chodu

6. Prace se strojem

7. Nastaveni
Vymeéna pilového listu

8. Udrzba a kontrola
9. Pomoc pfi poruse

10. Volitelné prislusenstvi

1. Prohlaseni o shodé

ProhlaSujeme, Ze tento vyrobek je v souladu se
smérnici a normou uvedenou na str. 2. tohoto
manualu.

2. JET Zaruka a Zaruéni servis

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se vzdy snazi
dodat kvalitni a vykonny produkt.

Uplatnéni zaruky se fidi platnymi

Obchodnimi podminkami a

Zaruénimi podminkami firmy IGM

nastroje a stroje s.r.o.

3. Bezpecnost

3.1 Pouceni

Tento stroj je uréena pouze k fezani dreva,
dfevu podobnych materialu a tvrdého plastu.
Rezani jinych materialt neni dovoleno, v
pripadé nejasnosti konzultujte s dodavatelem.

Dodrzujte minimalni vék ur¢eny podle zakona.

Stroj mize byt pouzivan pouze v bezvadném
technickém stavu.

Vedle navodu k obsluze si prostudujte také
bezpecnostni pokyny a zvlastni predpisy vasi
zeme.

Méli byste dodrzovat obecné uznavana
technicka pravidla a bezpecnost prace tykajici
se provozu dfevoobrabécich a kovoobrabécich
stroju.

Za poskozeni vyplyvajici z nevhodného
zachazeni neodpovida vyrobce ani dodavatel.
Riziko nese kazdy uzivatel sam.

3.2 Obecné bezpecnostni pokyny
Stroj mGze byt pfi nevhodném zachazeni
nebezpecny.

Kompletné si prectéte navod k obsluze nez
zacCnete pracovat na stroji a dodrzujte veskerée
pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.

Chrante tento navod k obsluze pred necistotami
a vihkosti a pfi prodeji stroje jej pfedejte
novému majiteli.

Na stroji nejsou dovoleny zadné zmény ani
prestavba stroje.

Denné pred zaCatkem prace prezkousSejte
bezproblémovy chod stroje a funkci ochrannych
kryt(. Zjisténé nedostatky na stroji nebo
poskozeny ochranny kryt ihned odstrante.

Stroj uvadeéjte do chodu pouze v dokonalém
technickém stavu.

Dlouhé vlasy chrarite Cepici nebo sitkou na
vlasy. Noste pfiléhavé oble€eni, naramky,
prsteny a fetizky odlozte. Noste pouze pracovni
obuy, v zadném pfipadé nenoste obuv pro volny
¢as nebo sandale. Dodrzujte nafizeni osobni
ochrany.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Vzdy
pouzivejte ochranu sluchu. Nastroje jsou ostré
a mohou vést k téZkému zranéni, vzdy s nimi
pracujte opatrné.

Postavte stroj tak, aby byl dostatek mista k
obsluze a uchopeni obrobku. Stroj musi stat na
stabilni ploSe a musi byt nalezité osvétlen.

PFi praci v praSném prostfedi noste vzdy
ochranou masku.

Dbejte na spravné osvétleni.
Dejte pozor aby stroj stal na podlozce.

Ujistéte se, Zze napajeci kabel Vam nebrani pfi
praci. Udrzujte pracovni plochu Cistou. Nikdy
nesahejte na stroj v chodu.

Budte pozorni a koncentrovani. Délejte praci
s rozumem. Nikdy nepracujte pod vlivem
omamnych latek, jako alkohol nebo drogy.

Budte pozorni na pohyb déti kolem stroje v
chodu. Nikdy nenechavejte bézici stroj bez
dozoru. Pokud opoustite pracovni prostor stroj
vzdy vypnéte.

PFi praci pozor na prsty a jiné Casti téla. Nikdy
nepoustéjte stroj bez ochrannych krytd.

Nestavte nic na stroj.

Opravu poruchy ne elektrické pfipojce smi
provadét pouze elektrikaf. PoSkozeny elektricky
kabel ihned vymérnte.

VSechny upravy nebo
udrzby se strojem provadéijte pouze
pfi odpojeném zdroji energie.

3.3 Rizika

Také pfi pfedepsaném pouzivani stroje se
mohou vyskytnout rizika.

Nebezpecni odlétavajiciho obrobku.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivejte ochranu o€i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivejte vhodné odsavaci zafizeni!

Pozor na poSkozeny elektricky kabel.

4. Specifikace stroje
4.1 Technicka data

Délka pilového listu 127 mm
Zdvih pilového listu 15 mm
Rychlost pilového listu 400 - 1600 kmitt/min.
Max vysSka fezu pfi 90° 50 mm
Velikost stolu 410 x 253 mm
Rozsah natoceni stolu 0°/45° vlevo
Vylozeni 406 mm
Pramér odsavaci hadice 35 mm
Rozméry (D x S x V) 620x285x325 mm
Hmotnost stroje 11 kg
Elektricka pfipojka 230V
Vykon 0 W
Jmenovity proud 0,6A
Kabel(HO7RN-F) 3x1,5 mm?
Pojistka 10A

4.2 Hluénost

(Tolerance 4 dB)

Akusticky hluk (dle EN ISO 3746):

LwA 79,2 dB(A)

Akusticky hluk (dle EN ISO 11202):

LpA 72,1 dB(A)

Uvedené hodnoty jsou na hladiné emisi a
nepfevysuji hladinu pro bezpecnou praci.

4.3 Rozsah dodavky
Vyfezavaci lupinkova pila
Prahledny kryt pily

Hrdlo pro odsavani
Imbusovy kli¢ 4 mm
Imbusovy kli¢ 3 mm
Sada 5 pilovych listt
Navod k obsluze
Seznam nahradnich dilu

www.igm.cz
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4.4 Popis stroje

A - upnuti pilového listu

B - kryt lozisek

C - pracovni stul

D - prachovy odfuk

E - servisni prostor pilového listu
F - montazni otvory

G - stupnice pro Sikmy fez

H - Sroub pro aretaci sklopeni stolu
| - uchyceni pilového listu

J - ochranny kryt pily

K - pojistny Sroub pilového listu

Obr. 2

L - horni drzak pilového listu

M - vlozka stolu

N - odsavaci hubice

O - vypina¢

P - knoflik na plynulou regulaci rychlosti
Q - 90° doraz

5. Preprava a uvedeni do chodu

5.1 Preprava a vylozeni

Stroj je pfepravovan v transportnim obalu . Stroj
je ur€en k provozu v uzavienych mistnostech

a musi byt umistén na stabilni pevné a
vyrovnané povrchy.

Stroj muze byt pfiSroubovéan ke stolu nebo
podlaze, pokud je to nutné. Stroj je nutné po
rozbaleni zkompletovat.

5.2 Montaz
Pokud po vybaleni stroje zjistite jeho
poskozeni, neuvadéjte ho do provozu.

Prosim, obal zlikvidujte ekologicky.
Konzervaéni tuk odstrarnte pomoci jemného
rozpoustédla.

Montaz prachového odfuku:
Namontujte odfuk (D, Obr. 3) tak, aby
nepfesahovala na pracovni plochu.

Obr. 3
Odfuk udrzuje pracovni prostor Cisty.

Montaz prahledného pilového krytu:
Namontujte ochranny kryt (J) na drzak odfuku.

J

Obr. 4
Poznamka:
Béhem provozu stroje musi byt kryt stroje
namontovan a stazen co nejblize k obrobku.

5.3 Pripojeni odsavani

Stroj je vybaven 35 mm hubici na odsavani
prachu (N, obr. 2), kde muze byt pfipojen

k odsavani prachu.

5.4 Elektricka pripojka

Elektricky kabel, stejné jako elektricka pfipojka,
musi odpovidat predpistim. Sitové napéti a
frekvence musi souhlasit s udaji na stroji.

Pouzivejte pouze el. kabel s oznacenim
HO7RN-F.
Pojistka = 10A

Opravy a Upravy elektrické pfipojky smi
provadét pouze elektrikar.

P¥i pretizeni motoru se motor sam vypne.
Po ochlazeni cca 10 minut muZzete stroj opét
zapnout.

5.5 Uvedeni do chodu
Stroj se zapina vypinacem. (O, obr. 2)

K fezani rtiznych materialll mizete zvolit
rychlost od 400 do 1600 kmiti/min.

Ovladac¢em rychlosti (P, Obr. 2) se mize zvolit
rychlost fezu.

6. Prace se strojem
Spravna pracovni pozice:
PFed strojem, mimo oblast fezu.

Uchopeni obrobku:
U fezani kulatych obrobku jistéte obrobek proti
pootoceni.

PFi fezani nepravidelnych obrobk(i pouzijte
pomucky. Nikdy nevedte obrobek rukou.

Pevné pfitisknéte obrobek ke stolu. Obrobek
meéjte mimo fez nez zapnete stroj.

Vedte obrobek pomalu ve sméru fezu.
Nikdy neobrabéjte pfimo z ruky.
Nikdy nefezte obrobky, které jsou pfilis malé.

Pozor:
Vzdy dodrzujte bezpec€nostni pokyny a
dodrzujte platné predpisy.

Ujistéte se, ze je kryt pily je ve spravné poloze
nez zacnete fezat.

Nikdy nesahejte pod stll stroje, je-li stroj v
chodu.

Pfed kazdou praci zkontrolujte stav pilového
listu. Pracujte pouze s ostrym a neposkozenym
pilovym listem!

Sikmy fez:
Stul stroje naklopte v Ghlu 0°az 45°. Uvolnéte
rukojet (H).

Naklorite sttl doleva podle stupnice (G). Opét
utédhnéte rukojet.

o

v
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Obr. 6
Pozor:
Pri Sikmém fezani muze obrobek lehce svirat
pilovy list. Budte opatrni!

7. Nastaveni
Obecné pokyny:
Pred nastavenim a sefizenim stroje

=
:D_ musi byt stroj vzdy vypojen z

elektrické sité.

7.1 Vyména pilového listu
Pilovy list musi odpovidat technickym
pozadavkim stroje

www.igm.cz
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Pfed montazi zkontrolujte, zda pilovy list
nema vady (rez, trhliny, zZliomeny zub, ohnuty).
Nepouzivejte vadné pilové listy.

K uchopeni pilového listu vzdy pouzijte
rukavice.

Vymeénu pilového listu provadéjte pouze je-li
stroj vypojen z elektrické sité.

Odstrarite kryt pily.
Odeberte vliozku stolu (M)
Uvolnéte napnuti listu.

A

—
o
- "'--.-

T
[T %

Obr. 7

Rychlonapinani pakou (A) umoznuje rychlé a
snadné vymeény pilového listu.

Obr. 8

Uvolnéte sevfeni pilového listu (L a I).

Obr. 9
Vyménte pilovy list.

Dejte pozor, aby zuby pilového listu smérovaly
smérem do Fezu (dolu).

Napnuti listu se mGze nastavit prostfednictvim
otoCeni excentrické paky.

A

W
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Obr. 10

Otocenim ve sméru hodinovych rucicek zvysite
napnuti listu (Obr. 10).

8. Udrzba a kontrola

Obecné pokyny:
Udrzbu a kontrolu provadéjte pouze

je-li stroj vypojen ze zasuvky.

Denné vyzkous$ejte funkci odsavani.
Poskozené ochranné kryty okamzité vymeérite.

Opravy elektrické pfipojky smi provadét pouze
elektrikar.

Po opravé, kontrole nebo udrzbé nasadte vzdy
zpatky vSechny ochranné kryty.

Poskozené ochranné kryty ihned vymeérite.
Cisténi:
Pravidelné Cistéte stroj.

Nepouzivejte rozpoustédla, jako je benzin,
alkohol, amoniak atd.

Pilovy list:

PouZivejte pouze dostatecné ostré pilove listy.
Mazani:

Mazte loZiska kazdych 50 hodin chodu stroje.

Obr. 11

Odstrarite 4 kryty lozisek (B).
Mazte pomoci lehkého oleje (SAE20).
Opét nandejte kryt loZisek.

Kolektorové uhliky:
Vypojte kabel ze zastreky.

Odsroubuijte kryt uhliku.
Nasadte nové kolektorové uhliky
(obj. kéd: 121-JSS16-083 -2ks).
Opét nasadte kryt.

9. Pomoc pfi poruse

Motor nestartuje

* Neni proud

» Motor, vypina¢ nebo kabel je poSkozeny
» Opotrebené uhliky

Velké vibrace stroje
« Stroj stoji nakfivo

Rez neni v thlu
« Spatné koncové dorazy

Spatny fez

« Spatné& zvoleny pilovy list
* Tupy pilovy list
 Zpryskyfi¢nély pilovy list
» PoSkozeny pilovy list

* Nehomogenni obrobek

« Velky pritlacny tlak

10. Volitelné prislusenstvi
Sada 5 pilovych listd obj. kod: 121-10000809

www.igm.cz
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CE-ES-Prehlasenie o zhode
Vyrobok: Vyrezavaci lupienkova pila

JSS-16
Typové €islo: 10000808M

Znacka: JET

Vyrobca:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Na vlastnu zodpovednost Tymto prehlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje nasledujucim predpisom:

* 2006/42/EC Machinery Directive

*2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility)

* 2006/95/EC Low Voltage Directive

* 2002/95/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Skonstruované v zhode s:
**EN 61029-1, EN ISO 12100-1, EN ISO 12100-2, EN ISO 13857, EN 349, EN 953,
EN ISO 11202, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN ISO 14121-1

Technicku dokumentéaciu spracoval:
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

(o0 L

2010-08-20 Carl Muiller, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

www.igm.sk
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SK - Slovensky

Navod na obsluhu (preklad pévodného navodu)

Vazeny zakaznik,

mnohokrat dakujeme za déveru, ktoru ste nam preukazali pri nakupe nového stroja JET. Tato priru¢ka bola pripravena pre majitelov a
uzivatefov JET JSS-16 Vyrezavaci lupienkové pily pre bezpecnost pri inStalacii, prevadzke a udrzbe. Prosime precitajte si starostlivo
a podrobne informacie obsiahnuté v tomto navode na obsluhu a sprievodnych dokladov. Stroj JET Pouzivajte podla tohto navodu a

inStrukcii a ziskate tak jeho maximalnu zivostnost' a vykon. Dodrziavajte bezpecnost prace.

Prajeme Vam vela pracovnych i osobnych radosti pri praci so strojom JET.

Obsah
1. Prehlasenie o zhode
2. JET Zaruka a Zaruény servis

3. Bezpecnost’

Poucenie

VSeobecné bezpecnostné pokyny
Rizika

4. Specifikacie stroje
Technické data
Hlu€nost

Rozsah dodavky
Popis stroja

5. Preprava a uvedenie do chodu
Preprava a vylozenie

Montaz

Pripojenie odsavanie

Elektricka pripojka

Uvedenie do chodu

6. Praca so strojom

7. Nastavenie
Vymena pilového listu

8. Udrzba a kontrola
9. Pomoc pri poruche

10. Volitel'né prislusenstvo

1. Prehlasenie o zhode

Prehlasujeme, Ze tento vyrobok je v sulade so
smernicou a normou uvedenou na strane 6.
tohto manualu.

2. JET Zaruka a Zaruény servis

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. sa vzdy snazi
dodat kvalitny a vykonny produkt. Uplatnenie
zaruky se riadi platnymi Obchodnymi
podmienkami a Zaruénymi podmienkami firmy
IGM nastroje a stroje s.r.o

3. Bezpecnost’

3.1 Poucenie

Tento stroj je ur€ena iba na rezanie dreva,
drevu podobnych materialov a tvrdého plastu.
Rezanie inych materidlov nie je dovolené, v
pripade nejasnosti konzultujte s dodavatefom.

Dodrzujte minimalny vek uréeny podla zakona.

Stroj méze byt pouzivany iba v bezchybnom
technickom stave.

Vedl'a navodu na obsluhu si prestudujte aj
bezpecnostné pokyny a osobitné predpisy vasej
zeme.

Mali by ste dodrziavat vSeobecne

uznavanatechnické pravidla a bezpecnost
prace tykajuce sa prevadzky drevoobrabacich a
kovoobrabacich strojov.

Za poskodenie vyplyvajuce z nevhodného
zaobchadzania nezodpoveda vyrobca ani
dodavatel. Riziko nesie kazdy uzivatel sam.

3.2 VSeobecné bezpecnostné pokyny
Stroj mdze byt pri nevhodnom zaobchadzani
nebezpecny.

Kompletne si precitajte navod na obsluhu ako
zacnete pracovat na stroji a dodrzujte vSetky
pokyny uvedené v tomto navode na obsluhu.

Chrante tento navod na obsluhu pred
necistotami a vlhkostou a pri predaiji stroja ho
odovzdajte novému majitelovi.

Na stroji nie su dovolené ziadne zmeny ani
prestavba stroja.

Denne pred zaciatkom prace preskusajte
bezproblémovy chod stroja a funkciu
ochrannych krytov. Zistené nedostatky na
stroji alebo poSkodeny ochranny kryt ihned
odstrante. Stroj uvadzajte do chodu iba v
dokonalom technickom stave.

DIhé vlasy chrarite Ciapkou alebo sietkou na
vlasy. Noste priliehavé oble€enie, naramky,
prstene a retiazky odlozte. Noste len pracovnu
obuy, v ziadnom pripade nenoste obuv pre
volny ¢as alebo sandale. Dodrzujte nariadenia
osobnej ochrany.

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare. Vzdy
pouzivajte ochranu sluchu. Nastroje su ostré
a moézu viest k tazkému zraneniu, vzdy s nimi
pracujte opatrne.

Postavte stroj tak, aby bol dostatok miesta
na obsluhu a uchopenie obrobku. Stroj musi
stat na stabilnej ploche a musi byt nalezite
osvetleny.

Pri praci v praSnom prostredi noste vzdy
ochranou masku.

Dbajte na spravne osvetlenie.
Daijte pozor aby stroj stal na podlozke.

Uistite sa, Ze napajaci kabel Vam nebrani pri
praci. Udrzujte pracovnu plochu Cistu. Nikdy
nesiahajte na stroj v chode.

Budte pozorni a koncentrovani. Robte pracu
s rozumom. Nikdy nepracujte pod vplyvom
omamnych latok, ako alkohol alebo drog.

Budte pozorni na pohyb deti okolo stroja v
chode. Nikdy nenechavajte beziaci stroj bez
dozoru. Ak opustate pracovnu priestor stroj
vzdy vypnite.

Pri praci pozor na prsty a iné €asti tela. Nikdy

nepustajte stroj bez ochrannych krytov.

Nestavajte ni€ na stroj.

Opravu poruchy nie elektrickej pripojke smie
vykonavat iba elektrikar. PoSkodeny elektricky
kabel ihned vymerite.

VSetky upravy alebo udrzby
so strojom vykonavajte iba
pri odpojenom zdroji energie.

3.3 Rizika

Tiez pri predpisanom pouzivani stroja sa mézu
vyskytnuat’ rizika.

Nebezpecni odlietavajuceho obrobku.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivajte ochranu o€i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivajte vhodné odsavacie zariadenie!
Pozor na poSkodeny elektricky kabel.

4. Specifikacie stroje
4.1 Technické data

Dizka pilového listu 127 mm
Zdvih pilového listu 15 mm
Rychlost pilového listu 400 - 1600 kmitt/min.
Max vysSka rezu pri 90° 50 mm
Veflkost stola 410 x 253 mm
Rozsah natocenia stola 0°/45° vlevo
VylozZenie 406 mm
Priemer odsavacej hadice 35 mm
Rozmery (D x S x V) 620x285x325 mm
Hmotnost stroja 11 kg
Elektricka pripojka 230V
Vykon 0 W
Menovity prud 0,6A
Kabel (HO7RN-F) 3x1,5 mm?
Poistka 10A
4.2 Hluénost’

(Tolerancia 4 dB)

Akusticky hluk (podia EN ISO 3746):
LwA 79,2 dB(A)

Akusticky hluk (podia EN ISO 11202):
LpA 72,1 dB(A)

Uvedené hodnoty su na hladine emisii a
neprevysuju hladinu pre bezpeénu pracu.

4.3 Rozsah dodavky
Vyrezavaci lupienkova pila
Priehladny kryt pily

Hrdlo pre odsavanie
Imbusovy kl'd€¢ 4 mm
Imbusovy kl'd€¢ 3 mm

Sada 5 pilovych listov
Navod na obsluhu

Zoznam nahradnych dielov
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Obr. 1

A - upnutie pilového listu

B - kryt loziska

C - pracovny stol

D - prachovy odfuk

E - servisny priestor pilového listu
F - montazne otvory

G - stupnice pre Sikmy rez

H - skrutka pre aretaciu sklopenie stola
| - uchytenia pilového listu

J - ochranny kryt pily

K - poistna skrutka pilového listu

Obr. 2

L - horny drziak pilového listu

M - vlozka stolu

N - odsavacia hubica

O - vypinaé

P - gombik na plynulu regulaciu rychlosti
Q - 90° doraz

5. Preprava a uvedenie do chodu

5.1 Preprava a vylozenie

Stroj je prepravovany v transportnom obale.
Stroj je ur€eny na prevadzku v uzavretych
miestnostiach a musi byt umiestneny na
stabilné pevné a vyrovnané povrchy.

Stroj méze byt priskrutkovany k stolu alebo
podlahe, ak je to nutné.
Stroj je nutné po rozbaleni skompletizovat.

5.2 Montaz
Pokial po vybaleni stroja zistite jeho
poskodenie, neuvadzajte ho do prevadzky.

Prosim, obal zlikvidujte ekologicky. Konzervacné
tuk odstrarte pomocou jemného rozpustadia.

Montaz prachového odfukovania:
Namontujte odfuk (D, Obr. 3) tak, aby
nepresahovala na pracovnu plochu.

Obr. 3
Odfuk udrziava pracovny priestor Cisty.

Montaz priehladného pilového krytu:
Namontujte ochranny kryt (J) na drziak odfukovania.

J

Obr. 4
Poznamka:
Pocas prevadzky stroja musi byt kryt stroja
namontovany a stiahnuty ¢o najblizSie k obrobku.

5.3 Pripojenie odsavania

Stroj je vybaveny 35 mm hubicou na odsavanie
prachu (N, obr 2), kde mdze byt pripojenyna
odsavanie prachu.

5.4 Elektricka pripojka

Elektricky kabel, rovnako ako elektricka pripojka,
musi zodpovedat predpisom. Sietové napatie a
frekvencia musia suhlasit’ s udajmi na stroji.

Pouzivajte len el. kabel s ozna¢enim HO7RN-F.
Poistka = 10A

Opravy a Upravy elektrickej pripojky smie
vykonavat iba elektrikar.

Pri pretazeni motora sa motor sam vypne.
Po ochladeni cca 10 minut mézete stroj opat
zapnut.

5.5 Uvedenie do chodu
Stroj sa zapina vypinacom. (O, obr. 2)

Na rezanie roznych materialov mézete zvolit
rychlost’ od 400 do 1600 kmitov/min.

Ovladacom rychlosti (P, Obr. 2) sa méze zvolit
rychlost rezu.

6. Praca so strojom
Spravna pracovné pozicie:
Pred strojom, mimo oblast rezu.

Uchopenie obrobku:
U rezanie gulatych obrobkov istite obrobok proti
pootoceniu.

Pri rezani nepravidelnych obrobkov pouzite
pomdcky. Nikdy nevedte obrobok rukou.

Pevne pritlacte obrobok k stolu. Obrobok maijte
mimo rez nez zapnete stroj.

Vedte obrobok pomaly v smere rezu.
Nikdy neobrabajte priamo z ruky.
Nikdy nerezte obrobky, ktoré su prili§ malé.

Pozor:
Vzdy dodrziavajte bezpeénostné pokyny a
dodrziavajte platné predpisy.

Uistite sa, ze je kryt pily je v spravnej polohe
nez zacnete rezat.

Nikdy nesiahajte pod stél stroja, ak je stroj v
chode.

Pred kazdou pracou skontrolujte stav pilového listu.
Pracujte iba s ostrym a neposkodenym pilovym
listom!

Sikmy rez:
Stdl stroja naklorite v uhle 0 ° az 45 °. Uvolnite
rukovat (H).

Naklorite stol dolava podla stupnice (G). Opat’
utiahnite rukovat.

o

v
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Obr. 6
Pozor:
Pri Sikmom rezani méze obrobok lahko zvierat
pilovy list. Budte opatrni!

7. Nastavenie
Vseobecné pokyny:
g Pred nastavenim stroja musi byt
:D_ stroj vzdy odpojeny z elektrickej
siete.

7.1 Vymena pilového listu
Pilovy list musi zodpovedat’ technickym
poziadavkam stroje.

www.igm.sk
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Pred montazou skontrolujte, €i pilovy list nema
vady (hrdza, trhliny, zlomeny zub, ohnuty).
Nepouzivajte chybné pilové listy.

Na uchopenie pilového listu vzdy pouzite
rukavice.

Vymenu pilového listu vykonavajte iba ak je
stroj odpojeny z elektrickej siete.

Odstrante kryt pily.
Odstrante vlozku stola (M).
Uvolnite napnutie listu.

A

—
i
- -....,..-

T
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Obr. 7

Rychlonapinani pakou (A) umoznuje rychle a
jednoduché vymeny pilového listu.

Obr. 8

Uvolnite zovretie pilového listu (L a I).

Obr. 9
Vymernite pilovy list.

Dajte pozor, aby zuby pilového listu smerovali
smerom do rezu (dolu).

Napnutie listu sa méze nastavit
prostrednictvom otoCenia excentrické paky.

A

W

=
u#

T

e
Obr. 10

Otocenim v smere hodinovych ruci¢iek zvysite
napnutie listu (Obr. 10).

8. Udrzba a kontrola

VSeobecné pokyny:
Udrzbu a kontrolu vykonavaijte iba

ak je stroj odpojeny zo zasuvky.

Denne vyskusajte funkciu odsavania.
Poskodené ochranné kryty okamZite vymerite.

Opravy elektrickej pripojky smie vykonavat' iba
elektrikar.

Po oprave, kontrole alebo udrzbe nasadte vzdy
spat vSetky ochranné kryty.

Poskodené ochranné kryty ihned vymerite.
Cistenie:
Pravidelne distite stroj.

NepouZivajte rozpustadla, ako je benzin,
alkohol, amoniak atd

Pilovy list:
PouZivajte iba dostatocne ostré pilové listy.

Mazanie:
Mazte loZiska kazdych 50 hodin chodu stroja.

Obr. 11

Odstrarite 4 kryty lozisk (B).
Mazte pomocou lahkého oleja (SAE20).
Opéat ukazte kryt lozisk.

Kolektorovej uhliky:
Vypojte kabel zo zastreky.

Odskrutkujte kryt uhlikov.
Nasadte nové kolektorové uhliky
(obj. kéd: 121-JSS16-083-2ks).
Opéat nasadte kryt.

9. Pomoc pri poruche

Motor sa nezapina

* Nie je prud

» Motor, vypina¢ alebo kabel je poskodeny
» Opotrebované uhliky

Velké vibracie stroja
« Stroj stoji nakrivo

Rez nie je v uhle
« ZIé koncové dorazy

Zly rez

« Zle zvoleny pilovy list

* Tupy pilovy list

« Zpryskyri¢nély pilovy list
» PoSkodeny pilovy list

* Nehomogénne obrobok
« Velky pritlacny tlak

10. Volitel'né prislusenstvo
Sada 5 pilovych listov obj kod: 121-10000809
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CE - megdfeleléségi nyilatkozat

Termék: Asztali dekopirflirész

JSS-16
Tipusszam: 10000808M

Marka: JET

Gyarto:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Kijelentjiik sajat felelésséglinkre, hogy az ebben a hasznalati utmutatéban leirt termék a kdvetkez6 szabvanyokban felel
meg:

* 2006/42/EC Machinery Directive

*2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility)

* 2006/95/EC Low Voltage Directive

* 2002/95/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Osszhangban az alabbi rendelkezésekkel:
**EN 61029-1, EN ISO 12100-1, EN ISO 12100-2, EN ISO 13857, EN 349, EN 953,
EN ISO 11202, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN ISO 14121-1

A miszaki dokumentaciét 6sszeallitotta
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

(o0 Lo

2010-08-20 Carl Miiller, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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HU - Magyar

Hasznalati utmutato (eredeti hasznalati utmutaté forditasa)

Tisztelt Ggyfelunk!

K&szonjik a bizalmat, amelyet mutattak nekiink az uj JET gép vasarlasaval. Ez a kézikonyv a JET JSS-16 Asztali dekopirfiirész
tulajdonosanak és felhasznaldjanak készilt a telepités, hasznalat és karbantartas kézbeni biztonsagért. Kérjuk, gondosan és
részletesen olvassa el ezt a kézikdnyvet hasznalat el6tt. A JET gépet hasznalja a hasznalati utasitas szerint és igy maximalis
élettartamot biztosit a gépének. Tartsa be a munka kézbeni biztonsagi elbirasokat.

Szamtalan munka és személyes 6romét kivanunk a JET gép hasznélata kdzben.

Tartalom
1.Megfelel6ségi nyilatkozat
2. JET Garancia és garancialis szerviz

2. Biztonsag

Utmutaté

Altalanos biztonsagi utasitasok
Kockazatok

4. Gép specifikacidja
Miszaki adatok Zajszint
Csomagolas tartalma
Gép leirasa

5. Szallitas és lizembe helyezés Szallitas

Osszeszerelés
Elszivé csatlakozo Elektromos csatlakozo
Uzembe helyezés

6. Munka a géppel

7. Osszeallitas és beallitas
Flirészlap cseréje

8. Karbantartas és ellenérzés
9. Problémak megoldasa

10. Opcionalis tartozékok

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kijelentjuk, hogy ez a termék megfelel az
el6irasoknak és szabvanyoknak, melyek ezen
utmutaté 2. Oldalan talalhatéak.

2. JET Garancia és garancialis szerviz

Az IGM nastroje a stroje s.r.o. / IGM
Szerszamok és gépek mindig minéségi és
er8s gépek szalltasara torekszik. Garancia
érvényesitése az IGM nastroje a stroje s.r.o.
/ IGM Szerszamok és gépek érvényes Uzleti
feltételeit és Garancialis feltételeit koveti.

3. Biztonsag

3.1 Utmutaté

A gép fa, fahoz hasonl6 anyagok és puha
mianyagok vagasara szolgal.

Mas anyagok vagasa csak a forgalmazéval valo
egyeztetés utan lehetséges.

Tartsa be a minimalis térvény altal adott
korhatar.

A gép csak tokéletes miszaki allapotban
hasznalhato.

A hasznalati utasitas mellett tartsa be
orszaganak biztonsagi iranyelveit és mas
szabalyozasait.

Tartsa be az altalanosan elismert szabalyokat
és munka kdzbeni biztonsagot fa és
fémmegmunkalo gépeknél.

Helytelen hasznalatbdl eredd karokért a gyartd
és forgalmazo6 nem felel. A kockazatot minden
felhasznalo maga viseli.

3.2 Altalanos biztonsagi utasitasok
A gép helytelen kezelésnél veszélyes lehet.

Teljesen olvassa el a hasznalati utasitast
és bizonyosodjon meg rdla, hogy mindent
megértett, miel6tt elkezd dolgozni a géppel.

Ovja a hasznélati utasitast piszok és
nedvesség elétt, a gép eladasa utan adja at az
Uj tulajdonosnak.

A gépen nem engedélyezett barmiféle
valtoztatas és atépités.

Naponta a gép hasznalata elétt ellenérizze a
geép biztonsagos jarasat és védéburkolatok
mikodését. A talalt hibakat vagy sértlt
véddburkolatot rogtdn cserélje ki.

A gépet csak tokéletes allapotban hasznalja.

A hosszu hajat védje sapkaval vagy hajhaloval.
Viseljen testhezallé ruhazatot, karkétéket,
gyUriket, lancokat és nyakkenddket tegye félre.
Kizarélag munkacipét hordjon. Semmilyen
esetben se viseljen alkalmi cip6t vagy szandalt.
Tartsa be a védelmi el6irasokat.

Mindig viseljen védészemuveget és
hallasveédét. A szerszamok élesek és komoly
séruléseket okozhatnak, legyen 6vatos.

A gépet ugy helyezze, hogy elegendé helye
legyen az Uzemeltetéshez és munkadarab
tartasahoz. A gépnek stabil és szilard alapon
kell GInie megfelelé megvilagitassal.

Poros koérnyezetben mindig viseljen
védémaszkot.

Ugyeljen a helyes megvilagitasra.
Vigyazzon, hogy a gép alatéten alljon.

Bizonyosodjon meg, hogy a tapkabel nem
akadalyozza munka kézben. Tartsa a
munkafellletet tisztan. Ne érjen a géphez Gzem
kézben.

Legyen figyelmes és koncentralt. Végezze
munkajat ésszel. Sose dolgozzon kabitdszerek
vagy alkohol hatasa alatt.

Legyen figyelmes a gyerekek mozgasara a gép
korul Gzem kdzben. Sose hagyja felligyelet
nélkul a gépet bekapcsolt allapotban. Ha
elhagyja a teret, a gépet mindig kapcsolja ki.

Munka kézben vigyazzon ujjaira és mas

testrészeire. Sose kapcsolja be a gépet
védéburkolatok nélkuil.

A gépre ne allitson semmit.

Seérult elektromos csatlakozo javitasat csak
villanyszerel6 hajthatja végre. A sérllt tapkabelt
rogton cserélje ki.

Minden javitast és karbantartast
elektromos haldzatbdl kihtizott
allapotban végezze.

3.3 Kockazatok

Az Utmutatoé szerinti hasznalat soran és
fennallhatnak kockazatok.

Elreplld darabok veszélye.

Vigyazzon a zajszintre és porra.

Hasznaljon szem-, hallasvédét és védelmet por
ellen.

Hasznaljon megfelel elszivo berendezést!
Vigyazzon a sérult tapkabelre.

4. Gép specifikacidja
4.1 Miszaki adatok

Firészlap hossza 127 mm
Firészlap I6kete 15 mm
Firészlap sebessége 400 - 1600
oszcillacié/perc.
Max vagas magassaga 90° 50 mm
Asztal mérete 410 x 253 mm
Asztal dontésének tartomanya 0°/ 45° balra
Kihelyezés 406 mm
Elszivé csonk atmérgje 35 mm
Méretek (D x S x V) 620x285x325 mm
Gép sulya 11 kg
Elektromos csatlakoz6 230V
Teljesitmény 90 W
Névleges aramerdsseg 0,6A
Kabel (HO7RN-F) 3x1,5 mm?
Biztositék 10A

4.2 Zajszint

(Tolerancia 4 dB)

Akusztikus zaj (EN 3746 szerint):

LwA 79,2 dB(A)

Akusztikus zaj (EN 11202 szerint):

LpA 72,1 dB(A)

A megadott értékek kibocsatasi értékek és nem
haladjak meg a biztonsagos.

4.3 Csomagolas tartalma
Asztali dekopir flirész
Flrész attetsz6 boritasa
Elszivé csonk

Imbusz kulcs 4 mm
Imbusz kulcs 3 mm

5 flrészlap készlet
Hasznalati dtmutato
Cserealkatrészek listaja

www.igmtools.hu
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4.4 Gép leirasa

Kép 1

A — flrészlap befogatasa

B — csapagyak boritasa

C - munkaasztal

D - porfujo

E — flrészlap szerel6tere

F - szerel6nyilasok

G — skala ferde vagashoz

H — csavar asztal dontésének zarolasara
| — flrészlap befogatasa

J — flirész védéboritasa

K — flrészlap biztosit6 csavarja

Kép 2

L — flrészlap felsd tartdja

M - asztalbetét

N — elszivé csonk

O - kapcsolo

P — gomb sebesség folytonos szabalyozasara
Q - 90° utkdz6

5. Szallitas és lizembe helyezés

5.1 Szallitas

A gép szallitasi csomagolasban van szallitva.
A gép zart helyeken val6 széllitasra alkalmas
és stabil és egyenes fellletre kell, hogy legyen
helyezve.

A gép a padlohoz csavarozhato, ha szlikséges.
A gép kicsomagolas utan nincs teljesen
Osszeszerelve.

5.2 Osszeszerelés
Ha a gép kicsomagolasa utan hibat észlel, ne
helyezze Uzembe.

Keérjlik, a csomagolast kdrnyezetbarat modon
tavolitsa e. A tartésité zsirt finom olddszerrel
tavolitsa el.

Porfujo felszerelése: Szerelje fel a porfujot (D,
Kép 3) ugy, hogy az ne érjen a munkafellileten
tal.

)Kép 3
A porfujé tisztan tartja a munkafeluletet.
Atlatszé fiirészlap boritasanak felszerelése:

Szerelje fel a védd boritast (J) a porfujo
tartdjara.

Kép 4
Megjegyzés:
Uzem kozben a boritasnak a gépre kell, hogy
legyen szerelve és minél kozelebb régzitve a
munkadarabhoz.

5.3 Elszivas csatlakozasa

A gép 35 mm porelszivo csonkkal van
felszerelve (N, Kép 2), ahova elszivo
berendezés csatlakoztathato.

5.4 Elektromos csatlakozé

A halozati csatlakozénak és kabelnek is
meg kell felelnie az el6irasoknak. A halozati
feszultségnek a gépen feltlintetekkel kell
megegyeznie.

Csak HO7RN-F jeldlésl kabelt hasznaljon.
Biztositék = 10A

Az elektromos részek javitasat csak
szakképzett villanyszerel6 végezheti.

A gép tulterhelésnél automatikusan kikapcsol.
Lehdlés utan kb. 10 perccel bekapcsolhato.

5.5 Uzembe helyezés
A gép a kapcsolo altal kapcsol be. (O, Kép 2)

Kulénb6z86 anyagok vagasara valaszthat
sebességet 400 — 1600 oszcillacio/perc
tartomanybdl valaszthat.

A sebesség szabalyozéjaval (P, Kép 2)

beallithatja a vagas sebességét.

6. Munka a géppel
Helyes munkaallas:
A gép elétt, a vagas terén kival.

Munkadarab megfogasa:
GOmb alaku darabok vagasanal biztositsa a
munkadarabot elfordulas ellen.

Szabalytalan darabok vagasanal hasznaljon
segédeszkdzoket. Soha ne vezesse a darabot
kezével.

Erésen szoritsa a munkadarabot az asztalhoz.
A darab legyen vagason kivil és kapcsolja be
a gépet.

Vezesse a munkadarabot lassan a vagas
iranyaban.

Soha ne dolgozzon kdzvetlenll kézbdl.

Soha ne vagjon darabokat, amelyek tul kicsik.

Vigyazat:
Mindig tartsa be a biztonsagi utasitasokat és
hatalyos el6irasokat.

Bizonyosodjon meg, hogy a flirész boritasa
helyes pozicidban van, miel6tt elkezd vagni.

Soha ne érjen az asztal ala, amikor a gép
Uzemben van.

Minden munka el6tt ellendrizze le a flrészlap
allapotat. Kizarolag éles és hibatlan
fUrészlappal dolgozzon!

Ferde vagas:
Az asztalt dontse 0°- 45° tartomanyba. Lazitsa
meg a markolatot (H).

Kép 5

Déntse az asztalt balra a skala szerint (G). Ujra
hidzza meg a markolatot.

o
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Kép 6

Vigyazat:
Ferde vagasnal a munkadarab finoman
Osszeszorithatja a flirészlapot. Legyen 6vatos!

www.igmtools.hu
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7. Bedllitas
Altalanos utasitasok:
Minden javitast és karbantartast

-
[©]1D) elektromos halozatbol kihazott

allapotban végezze.

7.1 Flrészlap cseréje

A flrészlapnak meg kell felelnie a gép miszaki
kovetelményeinek.

Beszerelés el6tt ellendrizze, hogy a flirészlap

hibatlan (vagas, repedések, eltorott fog, gorbe).

Ne hasznaljon hibas flrészlapot.
Flrészlap megfogasahoz hasznaljon kesztydit.

Flrészlap cseréjét csak elektromos halézatbol
valo
kihuzas utan végezze.

Tavolitsa el a flirész boritasat.
Vegye ki az asztalbetétet (M)
Lazitsa meg a flrészlap feszitését.

Kép 7

A gyorsfeszités karral (A) a gyors és egyszer(
fUrészlap cserét biztositja.

Kép 8

Lazitsa meg a flrészlap szoritasat (L és I).

Kép 9

Cserélje ki a flirészlapot.

Ugyeljen arra, hogy a fogak a vagas iranyaba
nézzenek (lefelé).

A flrészlap feszitése az excenter kar
elforditasaval torténik.

A

N
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Kép 10

Ora jarasaval megegyezé iranyban vald
elforditassal noveli a feszitést (Kép 10).

8. Karbantartas és ellendrzés
Minden javitast és karbantartast
elektromos hal6zatbdl kihuzott
allapotban végezze.
Naponta ellenérizze az elszivas
funkcionalitasat.
A sérilt véddburkolatokat azonnal cserélje
ki.

Elektromos részek javitasat csak villanyszereld
hajthatja végre.

Javitas, ellen6rzés vagy karbantartas utan a
védéburkolatokat mindig helyezze vissza fel.

A sérllt védbburkolatokat azonnal cserélje k.

Tisztitas:
Rendszeresen tisztitsa a gépet.

Ne hasznaljon oldészereket, mint a benzin,
alkohol, ammonia, stb..

Flrészlap:
Csak elégségesen éles flirészlapokat
hasznaljon.

Kenés:

Kenje a csapagyakat minden 50 6ra Uzem utan.

Kép 11

Tavolitsa el a 4 csapagyboritast (B).
Kénny olaj segitségével kenje (SAE20).
Ujra helyezze fel a csapagyak boritasat.

Kollektor szénkefék:
Huzza ki a kabelt a konnektorbal.

Csavarozza le a szénkefék boritasat.
Helyezzen fel Uj kollektor szénkeféket.
(rend. kod: 121-JSS16-083 -2db).
Ujra helyezze fel a boritast.

9. Segitség meghibasodasnal

Motor nem indul

* Nincs aram

» Motor, kapcsolo vagy kabel meghibasodasa
 Elhasznalt szénkefék

Gép nagy vibracioi

* A gép gorbén all

A vagas nincs szdg alatt
* Rossz véguitk6zok

Rossz vagas

« Helytelenul vélasztott flirészlapok
» Tompa flrészlap

« Felujitott flrészlap

 Sérlilt firészlap

* Nem homogén munkadarab

» Nagy leszorité nyomas

10. Opcionalis tartozékok
5 flirészlap készlet rend. kéd: 121-10000809

www.igmtools.hu
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CE-Oswiadczenie o zgodnosci

Produkt: Wyrzynajgca pita wiosowa

JSS-16
Numer: 10000808M

Marka: JET

Producent:

JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Z petng odpowiedzialnoscig oswiadczamy,ze produkt,ktory zostat opisany w niniejszej instrukcji obstugi spetnia nastepuja-
ce standardy:

* 2006/42/EC Machinery Directive
*2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility)

* 2006/95/EC Low Voltage Directive
* 2002/95/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Konstruovano ve shodé s:
**EN 61029-1, EN ISO 12100-1, EN ISO 12100-2, EN ISO 13857, EN 349, EN 953,
EN ISO 11202, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN ISO 14121-1

Zaprojektowany zgodnie z:
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

(o0 L

2010-08-20 Carl Miller, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

www.igmtools.pl -14-
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PL - Polski

Instrukcja obstugi (ttumaczenie z oryginalnej instrukcji)

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za zaufanie, ktére nam okazates$ kupujac od nas nowg maszyne JET. Niniejsza instrukcja zostata przygotowana dla
wiascicieli i uzytkownikéw JET JSS-16 Wyrzynajgcej pity witosowej, w kitdrej znajdujg sie bardzo wazne informacje dotyczace
instalacji, obstugi, konserwacji oraz zasad bezpieczehnstwa. Przeczytaj uwaznie wszystkie informacje zawarte w instrukcji obstugi oraz
w zatgczonych dokumentach. W celu zmaksymalizowania wydajnosci oraz przedtuzenia zywotnosci z maszyny JET nalezy korzystaé
zgodnie z instrukcjg obstugi oraz bezwzglednie przestrzega¢ wszystkich zasad bezpieczenstwa.

Zyczymy Panstwu samych przyjemnych chwil podczas pracy z maszyng JET.

Zawartos¢
1. Deklaracja zgodnosci
2. Gwarancja i serwis gwarancyjny JET

3. Bezpieczenstwo

Zasady

Ogolne zasady dotyczace bezpieczenstwa
Ryzyka poboczne

4. Specyfikacja maszyny
Dane techniczne

Poziom hatasu

Zakres dostawy

Opis maszyny

5. Transport i uruchomienie
Transport i wypakowanie

Montaz

Podtgczenie urzadzenia odciggowego
Potgczenie elektryczne

Uruchomienie

6. Praca z maszyna

7. Ustawienia
Wymiana brzeszczotu

8. Konserwacja i przeglady
9. Pomoc w przypadku awarii

10. Akcesoria opcjonalne

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy, ze produkt jest zgodny z
dyrektywa i wszystkimi normami wymienionymi
na 14 stronie niniejszej instrukcji.

2. Gwarancja i serwis gwarancyjny JET
Firma IGM zawsze stara sie¢ dostarcza¢
produkty o wysokiej jakosci i wydajnosci.
Gwarancja podlega obowigzujgcym warunkom
handlowym oraz zasadom gwarancyjnym firmy
IGM narzedzia i maszyny s.r.o.

3. Bezpieczenstwo

3.1 Zasady

Maszyna przeznaczona jest do pracy z
drewnem, materiatami drewnopodobnymi oraz
z twardymi tworzywami sztucznymi. Obrabianie
innych materiatléw dozwolone jest wytgcznie po
wczesniejszej konsultacji z producentem.
Nalezy przestrzega¢ dozwolonego wieku
okreslonego przez prawo osob obstugujgcych
maszyne.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko w
nienagannym stanie technicznym oraz gdy
spetnia wszystkie wymagania dotyczace
bezpieczenstwa.

Oprécz instrukcji obstugi nalezy zapoznaé
sie rowniez z instrukcjami bezpieczenstwa
i specjalnymi przepisami obowigzujgcymi w
danym kraju.

Nalezy przestrzega¢ ogdlnych zasad
technicznych oraz regulaminu bezpieczenstwa
pracy z maszynami do obrobki drewna i metalu.

Uszkodzenia wynikajgce z niewtasciwego
obchodzenia sie z maszyng nie sg wing ani
producenta, ani dostawcy. Ryzyko ponosi sam
uzytkownik.

3.2 Ogolne zasady dotyczace bezpieczenstwa
Przy nieodpowieniej manipulacji z maszyng
grozi niebezpieczenstwo poranienia.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny
nalezy doktadnie przeczyta¢ catg instrukcje
obstugi i postepowac zgodnie ze wskazéwkami
zawartymi w niniejszej instrukgiji.

Chron instrukcje obstugi przed
zanieczyszczeniem i wilgocig.W przypadku
sprzedazy maszyny przekaz instrukcje nowemu
wiascicielowi.

Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek
zmian i modyfikacji w maszynie.

Codziennie, przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich
funkcji maszyny oraz oston ochronnych.

Zidentyfikowane usterki nalezy natychmiast
usungc.

Obstuguj maszyne,ktora jest tylko i wytgcznie w
doskonatym stanie technicznym.

Dtugie wtosy powinny by¢ chronione czapka lub
siatke na wiosy.

Podczas pracy przy maszynie nie wolno nosi¢
luznego ubrania, bizuterii lub krawatow.

Nalezy pracowac tylko i wytgcznie w obuwiu
roboczym, nigdy nie zaktadaj do pracy
sandatow.

Przestrzegaj przepiséw o ochronie
bezpieczenstwa.

Zawsze nalezy korzysta¢ z okularéw
ochronnych oraz ochraniaczy stuchu.

Narzedzia sg ostre i mogg spowodowac
powazne obrazenia, pracuj z nimi ostroznie.

Maszyna musi by¢ ustawiona tak, aby

byta zagwarantowana wystarczajgco duza
powierzchnia do manipulowania z maszyng
oraz dostateczna ilos¢ miejsca do pracy z
obrabianym przedmiotem.

Maszyne nalezy ustawi¢ na stabilnej
powierzchni.

Maszyna musi by¢ odpowiednio o$wietlona.

Podczas pracy w zapylonym srodowisku,
zawsze no$ maske ochronna.

Zadbaj o odpowiednie oswietlenie miejsca
pracy.

Upewnij sie, ze przewod zasilajgcy nie
przeszkadza w pracy.

Utrzymuj czystg powierzchnie roboczg.
Nigdy nie wolno dotyka¢ wtgczonej maszyny.

Podczas pracy badz uwazny i skoncentrowany.
Wykonuj swojg prace bardzo rozwaznie.Nigdy
nie pracuj pod wptywem srodkéw odurzajgcych,
takich jak alkohol czy narkotyki.

Zakaz zbizania sie nieupowaznionych os6b,a w
szczegolnosci dzieci do wigczonej maszyny.

Nigdy nie pozostawiaj pracujgcej maszyny bez
nadzoru.

Jesli opuszczasz miejsce pracy pamietaj,zeby
zawsze wytgczy¢ urzadzenie.

Uwazaj na palce oraz inne czesci ciata.

Nigdy nie wolno uruchamia¢ maszyny bez
zastosowania oston ochronnych.

Na maszynie nie nalezy umieszczaé zadnych
przedmiotéw ani narzedzi.

W razie wystgpienia jakiejkolwiek usterki w
potaczeniu elektrycznym moze jg usungé
wytgcznie wykwalifikowany elektryk.

W przypadku uszkodzenia kabla nalezy go
natychmiast wymienié.

Przed przystgpieniem do
konserwacji,czyszczenia
lub w przypadku przeprowadzania
jakichkolwiek napraw maszyne
nalezy odfgczy¢ od zrodta zasilania.

3.3 Ryzyka poboczne

Mimo przestrzegania wszystkich wskazéwek
oraz mimo odpowiedniego uzywania
maszyny,nalezy zwrdci¢ uwage na wystgpienie
nastepujacych ryzyk:

Niebezpieczenstwo urazu spowodowane
odrzutem obrabianego elementu.

Uwazaj na hatas i kurz.

Uzywaj ochrony oczu, uszu i drég
oddechowych.

www.igmtools.pl
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Uzyj odpowiedniego urzadzenia odciggowego!
Uwazaj na uszkodzony kabel elektryczny.

4. Specyfikacja maszyny
4.1 Dane techniczne
Dtugos¢ brzeszczotu
Skok ostrza 15 mm
Predkos¢ brzeszczotu 400 - 1600 drgan/min.
Maksymalna wysokos¢ ciecia przy 90 ° 50 mm

127 mm

Rozmiar stotu 410 x 253 mm
Zakres obrocenia stotu 0°/45°wlewo
Wysiegnik 406 mm
Srednica weza odciggowego 35 mm
Wymiary (dt. x szer x wys.)  620x285x325 mm
Waga maszyny 11 kg
Podtgczenie elektryczne 230V

Moc 90 W

Prad znamionowy 0,6A
Kabel (HO7RN-F) 3x1,5 mm2
Bezpiecznik 10A

4.2 Poziom hatasu

(Tolerancja 4 dB)

Hatas akustyczny (wedtug EN ISO 3746): LWA
79,2 dB(A)

Hatas akustyczny (wedtug EN ISO 11202): LpA
72,1 dB(A)

Podane wartosci sg na poziomie emisji i
nie przekraczajg bezpiecznego poziomu
roboczego.

4.3 Zakres dostawy
Wyrzynajgca pita wiosowa
Przezroczysta ostona pity
Kroéciec do odciggania
Klucz imbusowy 4 mm
Klucz imbusowy 3 mm
Zestaw 5 brzeszczotow
Instrukcja obstugi

Lista czesci zamiennych

4.4 Opis maszyny

Rys. 1

A - mocowanie ostrza

B - ostona fozysk

C — stot roboczy

D — odsysacz pytu

E - obszar serwisowy brzeszczotu
F - otwory montazowe

G - skala dla ukosnego ciecia

H - $ruba do zablokowania ztozenia stotu
| - mocowanie brzeszczotu

J — ostona ochronna

K — $ruba zabezpieczajaca ostrze

L - gérny uchwyt ostrza

M — wktad stotu

N - dysza ssgca

O - przetgcznik

P — guzik do regulacji predkosci
Q - 90 ° ogranicznik

5. Transport i uruchomienie

5.1 Transport i wypakowanie

Maszyna przewozona jest w opakowaniu
transportowym.

Pita przeznaczona jest do pracy w
pomieszczeniach zamknietych oraz musi by¢
ustawiona na stabilnej i ptaskiej powierzchni.

W razie potrzeby maszyne mozna przykrecic¢ do
stotu lub do podtogi.

Ze wzgleddw transportowych maszyna nie
zostata catkowicie zmontowana. Przed jej
uruchomieniem nalezy jg zmontowac.

5.2 Montaz

Sprawdz jesli podczas transportu nie doszto do
uszkodzenia maszyny.Niektore uszkodzenia
moga spowodowac niefunkcjonalno$¢ maszyny
lub stanowi¢ powazne zagrozenie dla zdrowia.
Wszelkie uszkodzenia nalezy natychmiast
zgtosi¢ dostawcy i w zadnym przypadku nie
wolno uruchamia¢ maszyny.

Opakowanie nalezy w sposéb przyjazny dla
Srodowiska poddac utylizaciji.

Wszystkie powierzchnie, ktére sg
zabezpieczone przed korozjg wyczysé
tagodnym rozpuszczalnikiem.

Instalacja odsysacza pytu:
Odsysacz pytu (D, Rys. 3) zamontuj tak, aby
nie wystawat ponad powierzchnie robocza.

Rys. 3
Odsysacz utrzymuje miejsce pracy w czystosci.

Montaz przezroczystej ostony:
Na uchwycie odsysacza zamontuj ostone
ochronng (J)

Rys. 4
Uwaga: Podczas pracy ostona musi by¢
zamontowana i powinna znajdowac sie jak
najblizej obrabianego przedmiotu.

5.3 Podlaczenie urzadzenia odciggowego
Maszyna wyposazona jest w 35 mm dysze
stuzgcg do odciggania pytu (N, rys. 2), ktérg
mozna podtgczy¢ do urzgdzenia odciggowego.

5.4 Polaczenie elektryczne

Potaczenie sieciowe oraz wszelkie uzywane
przedtuzacze muszg by¢ zgodne z
obowigzujgcymi przepisami.

Napiecie sieciowe musi odpowiada¢ danym
znajdujgcym sie na etykiecie urzgdzenia.
Podtgczenie do sieci musi posiadac
zabezpieczenie przed przepieciem 10 A.
Uzywaj kabli zasilajgcych oznaczonych
symbolem HO7RN-F.

Potaczenia elektryczne i wszelkiego rodzaju
naprawy mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego elektryka.

Silnik sam wytgczy sie automatycznie w
momencie gdy jest przecigzony.

Po okoto10 minutach od wychtodzenia mozesz
ponownie wigczy¢ maszyne.

5.5 Uruchomienie
Maszyne wigcza sie za pomocg przetgcznika.
(O, rys. 2).

Do ciecia réznych rodzajow materiatébw mozna
wybrac¢ predkos¢ w zakresie od 400 do 1600
drgan / min. Za pomoca regulatora predkosci
(P, rys. 2) mozesz ustawi¢ wymagang predkos¢
ciecia.

6. Praca z maszyna
Prawidlowa pozycja robocza:
Stan przed maszyna, poza obszarem ciecia.

Chwytanie obrabianego przedmiotu:
Podczas ciecia przedmiotéw o okragtym
ksztalcie nalezy je odpowiednio zabezpieczyn
przed obrotem.

Podczas ciecia przedmiotéow o nieregularnym
ksztalcie nalezy zastosowac przyrzady
pomocnicze.

Nigdy nie prowadz obrabianego przedmiotu za
pomoca rak.

Mocno docis$nij obrabiany przedmiot do stotu.
Przed wigczeniem urzgdzenia obrabiany
przedmiot musi znajdowac sie poza linig ciecia.
Poprowadz obrabiany przedmiot powoli w
kierunku ciecia.

Nigdy nie obrabiaj przedmiotu bezposrednio w
rekach.

www.igmtools.pl
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Nigdy nie tnij zbyt matych elementow.

Ostrzezenie:

Zawsze postepuj zgodnie z instrukcjami
bezpieczenstwa oraz przestrzegaj
obowigzujgcych przepisow.

Przed przystapieniem do cigcia upewnij sie, ze
ostona pity znajduje sie we wiasciwej pozycji.

Nigdy nie siegaj pod stot podczas pracy
maszyny.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢
stan brzeszczotu.

Pracuj tylko z ostrym i nieuszkodzonym ostrzem
pity!

Ukosne ciecie:
Nachyl stolik pod kgtem w zakresie od 0 ° do 45
°. Zwolnij rekojesc¢ (H).

Rys. 5

Nastepnie przechyl stolik w lewg strone zgodnie
ze skalg (G). Ponownie dokrec¢ rekojesc.

o

v

& 2| @
®

Rys. 6

Uwaga

Podczas ukosnego ciecia obrabiany przedmiot
moze delikatnie ugina¢ brzeszczot. Badz
ostrozny!

7. Ustawienie
Ogolne instrukcje:
=\ Przed przystapieniem do
[O]1) wykonywania jakichkolwiek
ustawien i regulacji, najpierw nalezy
maszyne odtgczy¢ od zrédia zasilania.

7.1 Wymiana brzeszczotu
Brzeszczot musi spetnia¢ wymagania
techniczne maszyny.

Przed montazem sprawdz, jesli brzeszczot
nie posiada wad (rdza, pekniecie, ztamany
zgb, wygiecia). Nie uzywaj uszkodzonych
brzeszczotow.

W celu chwycenia brzeszczotu zawsze uzywaj
rekawic ochronnych.

Wymiane brzeszczotu przeprowadzaj tylko
wtedy, gdy maszyna jest odigczona od zrodta
zasilania.

Zdejmij ostone pity. Usun wkiadke stotu (M).
Poluzuj naprezenie brzeszczotu.

A

S
-
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.
[T %

Rys. 7

Szybkie naprezanie za pomoca dzwigni (A)
umozliwia szybka i fatwg wymiane brzeszczotu.

Rys. 8

Poluzuj brzeszczot (L i |).

» i
I

Rys. 9
Wymien brzeszczot.

Zwroé uwage, aby uzebienie brzeszczotu byto
skierowane w kierunku do ciecia (w dot).

Naprezenie brzeszczotu mozna regulowac
poprzez obracanie dzwignig mimosrodows.

A

N

Sy
P

e
Rys. 10

Aby zwigkszy¢ naprezenie brzeszczotu
nalezy dzwignie obrdci¢ zgodnie z kierunkiem
wskazowek zegara (Rys. 10)

8. Konserwacja i przeglady

Ogolne instrukcje:
Wszystkie czynnosci zwigzane z
konserwacjg, regulacja
lub czyszczeniem mozna
przeprowadzac tylko wtedy, gdy urzgdzenie jest
odtgczone od zrédta zasilania.
Regularnie sprawdzaj prawidtowg funkcje
odciggania.

Natychmiast wymien uszkodzone ostony
ochronne.

Jakiekolwiek naprawy zwigzane z potgczeniem
elektrycznym moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego elektryka.

Wszelkie elementy ochronne, ktére zostajg
zdemontowane podczas konserwac;ji lub
czyszczenia, muszg by¢ przed ponownym
uruchomieniem z powrotem zamontowane na
swoim miejscu.

Czyszczenie:

Maszyne nalezy regularnie czysci€. Nie uzywaj
rozpuszczalnikéw, takich jak benzyna, alkohol,
amoniak itp.

Brzeszczot:
Uzywaj tylko ostrych brzeszczotow.

Smarowanie:
tozyska nalezy smarowac po kazdych 50
godzinach pracy maszyny.

Rys. 11
Wymontuj 4 ostony tozysk (B).
Nasmaruj delikatnym olejem (SAEZ20).
Ponownie zamontuj ostone tozysk.

Kolektorowe szczotki weglowe:
Odigczy¢ przewdd z gniazda elektrycznego.

Odkrec¢ ostone szczotek.

www.igmtools.pl
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Zainstaluj nowe kolektorowe szczotki weglowe
(kod do zaméwienia:. 121-JSS16-083 -2szt.).

Ponownie zat6z ostone.

9. Pomoc w przypadku awarii

Silnik nie uruchamia sie

* Nie ma pradu

« Silnik, przetacznik lub kabel sg uszkodzone
» Zuzyte szczotki

Wibracje maszyny
» Maszyna stoi krzywo

Ciecie nie jest ustawione pod katem
* Zte ograniczniki krancowe

Zte ciecie

« Zle dobrany brzeszczot

* Brzeszczot jest tepy

» Zzywicowany brzeszczot

» Uszkodzony brzeszczot

» Obrabiany przedmiot jest niejednorodny
» Zbyt duza sita nacisku

10. Akcesoria opcjonarne
Zestaw 5 brzeszczotéw kod do zamdwienia:
121-10000809.
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